附件1
2025年江门市关键核心技术“揭榜挂帅”

科技攻关榜单

一、高端装备制造

1.1高硬度模具镜面加工精密五轴数控机床关键技术研发与产业化
技术方向：高端装备精密加工技术
攻关需求：针对采用精密铣削加手工抛光工艺加工高硬度模具镜面所面临的制备工艺复杂、表面质量不稳定、效率低、成本高等行业难点，研究五轴数控机床的振动控制和机床结构优化、超硬刀具材料与结构设计以及加工工艺优化等关键技术，攻克机床加工误差控制、PCBN刀具分形微刃设计及工艺参数数据库构建等核心难题，形成具有高精度、高稳定性的五轴数控机床技术，推广新技术及产品在光学模具、半导体3C及航空航天领域的产业化应用，推动国产高端装备进口替代并提升产业竞争力。
核心指标：

1、X/Y/Z轴行程≥ 250 mm，A轴 -120° ~ +120°，C轴 0~360°；

2、加工最大工件≥ Ø200 mm×200 mm；

3、三轴最大移动速度≥ 15 m/min，A轴≥ 50 rpm，C轴≥ 100 rpm;

4、三轴重复定位精度≤ 0.002 mm；

5、三轴定位精度≤ 0.003 mm；

6、AC轴重复定位精度≤ 4＂；

7、AC轴定位精度≤ 6＂；

8、加工表面粗糙度≤ 0.15 μm；
研发经费总额：330万元。

现代农业与食品

2.1生物基包膜控释肥膜材料改良项目
技术方向：精准农业新型肥料研究开发
攻关需求：立足我国农业从“单一高产导向”向“生产高效化、生态环保化、经营高效益化”转型的深化阶段，紧扣国家“化肥减量增效”战略与“双碳”目标要求，针对当前高端肥料领域技术短板，聚焦生物基包膜控释肥材料三大行业痛点：（1）高温稳定性差：高温条件下肥料释放速率波动大，难以满足不同气候区域的稳定供肥需求；（2）耐水性不足：膜材料抗水性能弱，易受田间水分影响导致包膜失效，缩短控释周期；（3）降解周期失衡：现有材料降解速度过快，无法匹配作物全生育期养分需求，且包膜量偏高，增加生产成本。重点攻克以蓖麻油和木质素为原料的互补网络结构设计，通过分子级结构调控实现疏水性与热稳定性的协同提升，在25℃静水条件下，控释期达到90-180天，高温（35℃）条件下控释期误差＜10%，破解温度敏感难题。实现“控释精准、包膜量低、快速固化成膜、全周期可降解”的一体化技术目标。推动生物基包膜材料产业化应用，替代传统化学包膜材料，降低化肥面源污染；加速高端肥料国产化替代，打破国外技术垄断，降低农业生产成本，支撑农业绿色可持续发展。
核心指标：

1、养分释放曲线类似直线型，具体要求如下：

（1）25℃培养下，180天氮释放在75%-80%(或EC释放率)，双方可商讨等效测试方案；

（2）培养至第7天时，氮释放在3%-4%(或EC释放率)；

（3）养分释曲线放整体呈现类似直线型，保证前期也会有一定的养分释放，后期不脱肥。

2、建议包膜量7.5%以下；

3、建议单次固化成膜时间小于15分钟；

4、同种肥料在30℃培养下养分释放曲线需仍然保证为类直线型，养分释放期控制在130-150天左右；

5、降解指标：

180天内包膜材料生物降解率≥30%(《NY/T2267-2016缓释肥料通用要求》规定：180天内包膜材料生物分解率应≥15%)。
研发经费总额：600万元。

2.2 高品质咸蛋生产关键技术研发与应用
技术方向：咸蛋硬心加工生产与质控技术

攻关需求：为了应对江门市蛋鸭产业在环保政策和消费需求下面临的生态绿色饲养与优质鸭蛋产品生产的挑战，研究咸蛋硬心率高、沙性下降等行业共性问题，攻克咸蛋硬心形成机制、源头端饲料控制技术及加工工艺优化等关键技术，形成降低硬心率30%-50%、提升出油率和沙性的高品质咸蛋生产技术，并建立行业标准与蛋鸭全产业链管理体系，最终实现蛋鸭产业标准化、产业化发展，提升经济效益10%以上，带动农户增收和区域经济高质量发展。
核心指标：

1、通过营养饲料调控技术解决咸蛋黄硬心等行业难题，咸蛋黄硬心率降低30%~50%，提高咸蛋出油率和沙性，大幅提高咸蛋加工水平，打造优质鸭蛋及其制品品牌；

2、建立鸭蛋生产、加工与质量控制技术行业标准1个；

3、针对现代化蛋鸭生产养殖模式，建立蛋鸭疾病预防、笼养蛋鸭标准化生产管理体系1套，并进行GAP等认证。

研发经费总额：1200万元。

2.3 项目名称：适合屠宰加工型麻黄鸡新品系的选种选育
技术方向：基于鸡全基因组和分子遗传标记的现代家禽育种

攻关需求：针对麻黄鸡产业因活禽交易转向冰鲜市场而面临的屠宰加工适应性不足问题，研究如何通过现代育种技术解决黄羽肉鸡在均匀度、胴体外观等方面的行业难点，攻克基于鸡全基因组和分子遗传标记的快速选育关键技术，形成适合屠宰加工型麻黄鸡新品系，实现正品率从65%提升至85%以上的技术期望，推动种业振兴和产业升级。

核心指标：

1、体重均匀度达到85%以上，胫长、胫围均匀度达到95%以上；

2、胴体外观花皮、着色不均、黑腹脂5%以下；

3、胸囊肿5%以下；

4、断翅、断脚率3%以下；

5、正品率由65%突破至85%以上。

研发经费总额：300万元。
2.4 项目名称：焙烤食品专用功能配料创制及产业化应用

技术方向：食品加工技术

攻关需求：面向焙烤食品产业营养健康升级需求，针对灵芝粉苦味强烈、豆渣豆腥味重、海水稻米糠易变质等行业难点，研究低苦度灵芝颗粒制备、豆渣发酵脱腥及米糠稳定化加工等关键技术，攻克灵芝三萜活性保留、风味改良及副产物高值化利用等难题，开发低苦度灵芝颗粒（粉）制备技术（苦度降低≥70%），并解决其在饼干焙烤过程中三萜类活性成分保留难题（损失减少≥60%）；开发高效豆渣脱腥技术（豆腥味物质减少≥80%），提升其风味品质；开发米糠稳态化加工技术，显著延长其常温储藏期（延长≥1倍）。目标在于创制上述三种高品质、专用化的功能配料，并实现其在灵芝饼干、高纤维饼干等新产品中的产业化应用，推动产业升级，预期新增产值1000万元以上，促进江门市焙烤食品产业高质量发展。

核心指标：

1、灵芝配料加工技术：建立低苦度灵芝颗粒（粉）加工技术。指标：成品苦度感官评价分值或关键苦味物质含量较原料灵芝粉降低≥70%；

2、灵芝配料应用保留技术：建立低苦度灵芝颗粒（粉）在饼干焙烤加工中的应用技术。指标：饼干成品中灵芝三萜类标志性活性成分保留率较未处理灵芝粉直接添加提高≥60%（或损失减少≥60%）；

3、豆渣脱腥技术：建立高效豆渣脱腥加工技术。指标：脱腥豆渣关键豆腥味物质（如己醛、壬醛等）含量减少≥80%，感官评价无显著豆腥味；

4、米糠稳态化技术： 建立海水稻米糠稳态化加工技术。指标：处理后的米糠在常温（25±2℃）密封条件下储藏，其酸价（AV）或过氧化值（POV）达到限定值的时间较未处理米糠延长≥100%（即≥1倍）；

5、知识产权：企业申请与项目核心技术相关的发明专利≥3项；

6、技术转化与产品开发：项目开发的灵芝颗粒（粉）加工及应用技术、豆渣脱腥技术、米糠稳态化技术须在企业实现转化应用。基于这些功能配料，企业研发并上市灵芝饼干、高纤维饼干（明确使用脱腥豆渣或稳态化米糠）等新产品≥3个；

7、经济效益：项目期内，应用本项目技术生产的新产品实现新增销售收入≥1000万元。

研发经费总额：500万元。

2.5 项目名称：省级非遗酱油生产技艺的质量稳定性及蛋白质利用率提升关键技术

技术方向：食品生物技术

攻关需求：为了传承和提升省级非遗酱油生产技艺，解决当前国内酱油制造业中菌种蛋白质利用率低、菌种工艺适应性差以及生产质量稳定性不足等行业难点，攻克包括优良米曲霉菌株选育、种曲培养工艺优化、黄豆制曲工艺过程精准调控等关键技术，形成一套可产业化的先进生产工艺，最终实现原料蛋白质利用率提升3.5%以上、三年累计节约生产成本2000万元以上并新增产值3000万元以上的目标，同时为其他发酵行业提供示范。

核心指标：

1、制备生产用的种曲：孢子数>300亿/克干曲、孢子发芽率>95%、孢子发芽时间＜6小时；

2、菌株制备生产黄豆成曲：中性蛋白酶活力≥1000单位/克干曲（福林法），制曲时间<45小时；

3、菌株稳定性良好，经生产实践应用半年以上，保持原有的优良性状；

4、建立稳定优良的种曲培养技术及生产工艺；

5、原料蛋白质有效利用率提升3.5%以上。

研发经费总额：680万元。

三、现代轻工纺织
3.1 项目名称：造纸网高速织机用耐磨单丝的开发设计
技术方向：高耐磨单丝制备技术

攻关需求：针对造纸工业向高速化、宽幅化发展对造纸网耐磨性和稳定性的迫切需求，研究如何突破国产单丝耐磨性不足、干热收缩不均等行业难点，攻克液晶聚合物改性聚酯的界面相容性调控、多级拉伸与热定型工艺优化等关键技术，形成具有国际领先水平的耐磨单丝技术成果，预期实现摩擦系数≤0.15、磨损率≤0.05 mg/km、使用寿命延长至50-60天，推动国产高端单丝替代进口，降低造纸企业成本并提升生产效率。

核心指标：

1、形成LCP和PET界面相容性调控的完整技术路线，制备出流动性可控的功能性母粒；

2、形成耐磨单丝制备及多级拉伸、热定型工艺参数；

3、耐磨单丝技术参数：

耐磨性：摩擦系数≤0.15，磨损率≤0.05 mg/km；

力学性能：断裂强度≥4.5 GPa，断裂伸长率≥15%；

热稳定性：长期使用温度≥180℃，热收缩率≤1%。

3、关键核心技术：

（1）LCP/PET复合体系的界面相容性调控技术：通过相容剂分子结构设计，实现LCP与PET的化学键合，提升复合材料力学性能与纺丝稳定性。

（2）多级拉伸与热定型工艺优化技术：通过两级拉伸比与热定型温度的协同调控，消除单丝内应力，提高尺寸稳定性与耐磨性。

研发经费总额：350万元。

激光与增材制造

4.1 项目名称：卫生陶瓷激光免烧修复技术

技术方向：激光修复

攻关需求：针对传统的梭式窑高温烧成修补陶瓷缺陷的良品率低及能耗成本较高的问题，研究一种卫生陶瓷缺陷免烧激光修复技术，攻克因陶瓷材料导热性差、脆性高引起的陶瓷热应力控制、微观组织控制、熔覆层结合强度与裂纹等技术难点，研发一款卫生陶瓷激光修补技术及与之配套的陶瓷釉料配方，通过激光对局部缺陷位置加热天平缺陷到达正常釉面的完成效果。

核心指标：

1、研发使用飞秒或皮秒激光修补陶瓷表面缺陷的工艺验证；

2、研发激光修补陶瓷釉料配方及使用要求；

3、完成加工激光、光源、视觉及追焦系统同轴光路设计；

4、实现微米级加工精度、高精度定位和焦点稳定；

5、产品肉眼观察边界无修复痕迹、表面光滑、无色差、修复釉料与原基体融含不脱落。红墨水吸污测试达到5级。

研发经费总额：1000万元。

4.2 项目名称：铝合金油罐车自动化生产线升级

技术方向：罐体组装和自动化焊接

攻关需求：为了解决常压液体危险品运输车铝合金罐体的传统手工生产线所面临的焊接质量不稳定、生产效率低下、成本和产品不良率居高不下等问题，研究铝合金罐体的标准化生产，采用自动化焊接（装备与技术、快速检测技术、快速组装技术以及制造过程控制系统系统等）；攻克焊缝质量不稳定需要人工二次补焊及工人组装水平差异造成产品质量不稳定等问题，形成全面自动化生产线提升生产效率，大幅缩短生产周期，同时降低产品不良率与运营成本，建成产品质量可追溯的自动化生产线，提升产品市场竞争力。

核心指标：

1、在生产效率方面，预计整体产能提升50%以上；

2、在产品质量方面，产品不良率有望降低至1%以下；

3、成本层面，人工成本减少60%-70%；

4、原材料浪费率降低15%-20%；

5、设备维护成本降低20%-30%。

研发经费总额：310万元。

五、智能家电

5.1 项目名称：适于智能除湿机的全铝一体式换热器关键技术研究及应用

技术方向：铝换热器高效换热技术及快速排水技术

攻关需求：在国家部委对家电行业“以铝节铜”发展战略的政策支持下，针对当前家用除湿机市场面临的价格竞争日益白日化、产品存在制冷剂泄漏、蚁穴腐蚀等技术缺陷，解决家用除湿机行业面临的蒸发器和冷凝器分体式独立设计系统负责度高及人工成本高、铜材料成本高、整机重量偏高不利于轻量化设计等问题，突破全铝换热器高效换热效率、冷凝水排除能力及一体化制造、智启环境等技术应用的壁垒，开发出一种包含蒸发器、冷凝器和节流部件的除湿机用全铝一体式换热器。

核心指标：

1、开发一种除湿机用全铝一体式换热器，包含蒸发器、冷凝器和节流部件；

2、全铝一体式换热器的性能满足以下要求：除湿量实测值≥北美50 Pint/day*98%，能效IEF实测值≥2.01 L/kWh*100%；
3、提出除湿机用全铝一体式换热器的检测方法，检测指标包括但不限于耐腐蚀性、耐压、排水性能以及清洁度等。

研发经费总额：1200万元。

六、项目领域：新一代信息技术

6.1 项目名称：高精度超低温液位传感器
技术方向：开发超低温液位传感器新材料、新工艺、新产品
攻关需求：面向LNG专用运输罐内液位传感器在低温液体测量中面临的精度、稳定性及环境适应性等挑战，研究开发一种适用于低温固化条件，且在超低温环境下具有高灵敏度、低膨胀系数的碳基温敏薄膜制备方法，攻克在超低温环境下实现高精度、高分辨率的液位检测的技术难题并确保传感器在经历多次高温-低温冲击后仍能保持良好的稳定性和均一性，形成一套基于超低温液体液位传感器。

核心指标：

1、获得一种适用于低温固化条件，且在超低温环境下具有高灵敏度、低膨胀系数的碳基温敏薄膜制备方法；

2、利用低温液体及其气体之间的温度差，建立串联式温度传感阵列结构及其工作机理模型，根据液位-电阻变化率的高线性关系完成传感器的现场免标定算法；

3、传感器基本参数：

量程：0～1000mm

工作电流：＜20mA

精度：±5mm

工作温度：传感器：-196℃～25℃，变送器：-40℃～85℃

输出信号：RS485/CANOpen/J1939

工作压力：30 MPa

出线方式：侧出线，低温电缆

出线密封方式：玻璃烧结连接（304不锈钢+玻璃）

防爆等级：ExdbIIBT5

研发经费总额：300万元。

七、项目领域：石化新材料

7.1 项目名称：公路养护工程专用高韧性冷拌环氧沥青混凝土的研发及其应用研究

技术方向：高分子沥青路面材料研究
攻关需求：面向重载交通环境下的高速公路匝道、收费站进出口及普通国省道平交口、长大纵坡、隧道等交通环境，开发出沥青路面养护专用高韧性冷拌环氧沥青及其混合料，攻克冷拌环氧沥青固化速度慢、相容性差、固化物韧性衰减快、易开裂等难题，形成一套冷拌环氧沥青混凝土连续式生产施工工艺及质量控制方法。

核心指标：

1、开发出存储时间超6个月的冷拌环氧沥青A、B组分，并形成稳定的生产工艺及制备方法；

2、固化后的冷拌环氧沥青，常温下拉伸强度≥ 3.0Mpa，断裂伸长率≥ 65%，紫外线老化一周，断裂伸长率衰减率≤15%；

3、冷拌环氧沥青混凝土马歇尔稳定度≥ 35KN，低温应变（-10℃）≥ 4000με；

4、25℃下，冷拌环氧沥青混凝土施工可操作时间≥ 3h；

5、提出冷拌环氧沥青混凝土现场拌和的方法及施工质量控制方法。

研发经费总额：500万元。

7.2 项目名称：新一代高频超低损耗软磁复合材料关键技术研究与应用

技术方向：电子材料

攻关需求：面向AI服务器、新能源汽车、5G通信等新兴产业对高频高性能软磁材料的迫切需求，开展高频超低损耗软磁复合粉体材料制备、绝缘包覆、成型及热处理关键技术研究及产业化应用，攻克第三代半导体功率器件随功率和频率增加导致谐波电流异常干扰、功耗增大的问题，实现高频高性能软磁复合材料在AI服务器、新能源汽车、5G通信等领域的示范应用。

核心指标：开发出高频超低损耗、高直流偏置能力的软磁复合材料：有效磁导率μe, 1MH≥60，直流偏置能力DC-bias≥60%(100 Oe)，损耗Pev(100mT,50kHz)≤70 mW/cm3。

研发经费总额：800万元。


