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2026年度江门市关键核心技术“揭榜挂帅”
科技攻关榜单

项目领域一：现代农业与食品
方向1.1：海水稻米生物活性成分的功效评价及其精深加工关键技术研究与应用
1.技术方向：海水稻精深加工与功能化利用
2.攻关需求：为了应对海水稻米因果皮致密、口感粗糙、生物活性成分在加工中易损失及精深加工产品匮乏等产业瓶颈，破解食品加工领域的关键共性技术难题，攻克海水稻米中多酚、黄酮等功能成分在热加工过程中降解率高、膳食纤维保留难、产品口感差等核心技术壁垒，形成“成分-功效-工艺-产品”一体化的精深加工技术体系，推动开发营养代餐粉、高纤维饼干等高附加值新产品，预计新增经济效益500万元以上，提升海水稻米全产业链价值，丰富健康食品市场供给，助力“健康中国”战略和盐碱地资源高效利用。
3.核心指标：
3.1建立海水稻米酶解耦合挤压膨化加工关键技术，相比较直接挤压膨化加工，多酚的保留率提升20%以上，黄酮的保留率提升10%以上；
3.2 建立海水稻米水蒸气协同蒸汽爆破加工关键技术，相比较直接蒸汽爆破加工，膨化度增加30%以上，膳食纤维的保留率提升10%以上；
3.3 研发海水稻米营养食品新产品2个；
3.4 申请发明专利1项；
3.5 发表学术论文2篇。
4. 研发经费总额：500万元

项目领域二：激光与增材制造
方向2.1：铁基粉末冶金与钢异质结构高效连接技术攻关及产业化
1.技术方向：先进制造与高端装备
2.攻关需求：面向空调压缩机等装备制造领域中粉末冶金零件与钢制壳体连接困难、更换铸件导致成本升高的行业背景，开发铁基粉末冶金与钢异质结构高效可靠连接的产业化技术，解决现有焊接技术存在的气孔多、易开裂、热影响区大以及成本高等难题，形成具有自主知识产权、低成本、高效率、且可批量应用的激光连接工艺体系，推动绿色粉末冶金零件在高端制造领域的应用，降低整机制造成本，提升我国核心零部件的自主配套能力，并带动上下游产业链协同发展。同时，提升我国异种材料连接的技术水平。
3.核心指标：
3.1低气孔率、少裂纹的界面成型技术：通过优化异质结构件的焊接接头形式，实现连接界面优异的冶金-机械结合，接头抗拉力≥0.98kN，抗压力≥8.2kN。
3.2低热输入、低变形的激光焊接工艺控制方法：开发焊接参数与接头形式相互匹配的激光焊接工艺，焊接接头硬度不低于粉末冶金件母材的90%，尺寸变形量≤0.5mm。
3.3高效率、高一致性的焊接装备：设计适用于高效量产的激光自动化连接单元。
3.4新工艺/新技术（不少于2项）：粉末冶金零件与钢异质结构连接工艺规范。
3.5新装备/新装置（不少于1台/套）：自动化连接单元。
3.6知识产权（不少于3项）：发明专利≥2项，企业技术标准/规范≥1项。
3.7学术成果：高水平论文≥1篇（SCI/EI收录），技术研究报告≥1份。
3.8产业化验证：在泵体零件生产线完成试生产验证，通过压缩机整机性能与耐久性试验。
4.研发经费总额：500万元

项目领域三：智能家电
方向3.1：金黄光无粉RG0健康照明关键技术研发及母婴、适老智能照明产品产业化
1.技术方向：健康照明技术
2.攻关需求：母婴、老年群体对照明产品的光照安全性、视觉舒适性要求远高于普通消费群体，传统照明产品普遍存在蓝光危害、荧光粉长期使用老化、光衰明显、色漂移等固有缺陷，难以适配两类特殊人群专属用光场景。本项目旨在突破金黄光无粉健康照明落地应用的行业技术痛点，重点攻克四大核心技术：低功率与高照度双向适配技术、无粉封装散热及色漂移抑制技术、母婴/适老双场景精准光环境智能调控技术、照明核心芯片与驱动系统国产化技术。通过系列技术攻关，构建从源头阻隔蓝光、兼具护眼助眠功效的自主可控照明技术体系，推动母婴、适老健康照明产品向场景化、智能化、无害化升级，改善特殊人群居家生活品质，引领国内健康照明行业整体技术迭代升级。
3.核心指标：
3.1光源与芯片核心指标
（1）蓝光占比：0%；发光波长范围：565–630nm；可调色温区间：1800–2200K；显色指数Ra≥80；
（2）光源使用寿命≥5万小时；光衰≤5%/10000小时；色漂移≤2%；频闪深度≤3.2%；
（3）防眩光指数（UGR）≤19；光生物安全等级达到RG0无危险级。
3.2母婴类产品（智能小夜灯）指标
（1）功率0.5–3W无级可调，光照均匀度≥90%；采用360°漫射柔和出光设计，无直射眩光；
（2）控制功能：支持离线语音操控，定时关灯功能区间10–60分钟可调；
（3）产品材质符合食品级安全标准，设备表面最高工作温度≤45℃，耐高温性能达标；
（4）助眠性能：可缩短使用者入睡时长15–20分钟，延长深度睡眠时长30分钟。
3.3适老类产品（床头灯/人体感应夜灯）指标
（1）照度覆盖 100–500 lux，活动区域照度≥300 lux，阅读区域照度≥500 lux，标准色温 2000 K；
（2）人体感应模块：感应距离 0.5–3 米，感应响应时间≤0.3 秒；灯光 0.5–1 秒平缓渐亮渐暗过渡；
（3）操控适配老年群体，支持极简语音指令控制；产品防水等级≥IP44；
（4）节能性能：整机能耗较传统同类照明产品降低 50% 以上。
3.4封装工艺与产业化落地指标
（1）光源封装综合生产成本降低幅度≥30%；
（2）建成规模化产线，实现年产能100万套；
（3）知识产权成果：累计新增发明专利3–5项，实用新型专利10–12项；
（4）行业标准建设：牵头或参与编制母婴、适老健康照明行业/团体标准。
4.研发经费总额：700万元

项目领域四：摩托车
方向4.1：铝合金轮毂轻量化及原级利用关键技术研发与应用
1.技术方向：再生铝原级回用的轮毂绿色制造技术
2.攻关需求：为了推动铝合金轮毂轻量化及再生铝高值化利用，针对当前A356.2铝合金变质效果有限、Fe杂质含量严格限制导致废旧轮毂无法实现“轮毂→轮毂”原级循环利用的行业难点，项目将攻克稀土复合变质剂在轮毂用A356合金中的适配性、再生铝合金轮毂的组织与性能调控、废旧轮毂原级利用全流程技术集成等关键技术，形成轮毂高强韧化、轻量化与再生铝原级利用协同突破的技术成果。项目完成后，将实现再生铝替代原生铝，降低原材料成本，提升产品市场竞争力，推动摩托车轮毂行业绿色制造与低碳转型，提高再生铝资源循环利用率，并为汽车轻量化部件提供技术示范。
3.核心指标：
3.1力学性能：轮毂本体取样抗拉强度≥270 MPa，伸长率≥8%；
3.2轻量化目标：轮毂重量较现有产品降低 ≥ 5%；
3.3高效再生利用：Fe含量容忍上限提高至0.25%；
3.4知识产权：联合申请发明专利 ≥ 2项。
4.研发经费总额：300万元

项目领域五：高端装备制造
方向5.1：生物降解塑料PLA挤出复合关键技术研究与专用成型装备开发
1.技术方向：PLA绿色淋膜纸高效挤出复合技术
2.攻关需求：面向全球环保要求提升和国家“双碳”战略推进背景下纸质包装绿色转型的迫切需求，研究生物降解塑料PLA在挤出复合淋膜纸应用中的行业难点，攻克PLA材料因熔体强度低、热稳定性差、加工窗口窄导致的涂覆均匀性差、界面结合强度不足及高效生产难以实现等关键技术难题，形成具有自主知识产权的PLA专用挤出模头优化设计、纸基精准预热控制、复合辊区界面传热预测等核心技术体系，推动国产高端挤出复合装备升级，打破国外技术垄断，促进PLA淋膜纸的规模化应用，预计开发出高效PLA挤出复合成型装备，实现PLA高速涂覆设备销售若干套/实现装备（改造）定型。带动上下游产业链协同发展，显著降低一次性纸塑包装碳排放50%-75%，为我国塑料污染治理和绿色包装产业发展提供关键技术支撑。
3.核心指标：
[bookmark: OLE_LINK2]3.1PLA淋膜纸横向厚度均匀性：±3gsm以内；定量偏差+-4.0%；横幅厚度差<=4%；无膜孔眼；
3.2烘箱温度控制精度：设定值±2℃稳态精度；
3.3 PLA与纸张剥离强度：拉出纸毛；
3.4生产线复合涂覆速度：≥80m/min；
3.5 PLA涂层厚度范围：20-40μm可调；
3.6生物降解塑料PLA挤出复合专用成型新装备1台；
3.7申请发明专利2项及以上；
3.8发表论文2篇及以上；
3.9技术指标检测报告1份；
3.10新工艺（新方法或新模式）1项。
其中，指标1、3、4、5应系无柠檬酸酯类未授权物质添加下取得。
4.研发经费总额：300万元

项目领域六：安全应急与环保
方向6.1：半导体靶材用高纯银颗粒制备技术研究及产业化
1.技术方向：高纯银制备与纯化技术
2.攻关需求：为了突破半导体靶材用高纯银颗粒制备中敏感杂质深度脱除难、真空熔炼制粒过程非金属杂质引入难控等行业技术瓶颈，本项目研究电解母液深度净化、电解-膜分离-离子交换多技术集成除杂、高效节能电解体系优化及银颗粒表面洁净制备等关键技术，攻克硝酸银母液中Te、Sn、Pd、Bi等相近物性杂质分离困难、单一电解无法满足99.9993%超高纯要求、传统电极材料副反应导致能耗高、熔炼与切粒过程易引入C/N/O/S杂质等核心壁垒，最终形成年产高纯银颗粒产业化示范线，产品纯度达99.9993%以上，杂质指标全面优于国标，推动我国高端靶材用银基材料自主供应，提升企业在贵金属循环经济领域的国际竞争力与产业效益。
3.核心指标：
3.1以99.95%银为原料，硝酸溶解制备硝酸银溶液，研究氧化银净化后重结晶提纯技术，控制电解母液主要杂质元素铅、碲、铋、锡的质量浓度不大于10ppm。
3.2以电解提纯为主体工艺，集成膜分离技术、离子交换技术等高效多功能杂质分离技术，深度脱除铜、镍、铅、碲、铋、锡等微量杂质，制备出纯度99.9993%金属银，其杂质元素含量不大于国家标准GB/T39810-2021高纯银锭IC-Ag99.999的要求。同时完善高纯金属银的相关检测标准。
3.3选择高效电极材料提高电极的导电性、耐腐蚀性和表面活性，优化电流密度、电解液浓度和反应条件，避免电极副反应产生，降低单位纯银的生产能耗，提高电解效率，减少环境污染压力。
3.4集成开发传感器和自动化智能控制系统、封闭式电解装置、电解液酸度在线监控与调节系统等成套关键装备，攻克高电流密度下浓差极化、阳极钝化等行业共性技术难题，减少酸雾溢出，改善了作业环境，提升工艺可控性。
3.5精准调控氩气纯度、熔炼真空度、熔炼过程气压以及筛选不同材质的器皿，减少高纯银颗粒制备中非金属杂质C、N、O、S的掺入，制备出纯度大于99.999%高纯银颗粒。
4.研发经费总额：800万元
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